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ISOLAMENTO DE BORRACHA

ELASTOMERICA

TABELA DE APLICACAO PARA SUPORTAGAO

DUTOS RETANGULARES

TIPO DE APLICAGAO

FITA DE VEDAGAQ

PERFIL PW

CONSTRUGOES DE DUTOS RETANGULARES UTILIZANDO

CHAPA GALVANIZADA ou ALUMINIO — BAIXA PRESSAO

S/ESCALA

GRELHA DE RETORNO E/OU EXAUSTAO

S/ESCALA

07 TERMOSTATO E/OU AUTOMAGAO PREDIAL

08 BOMBA DE DRENO — (REF.:MINI ORANGE — ELGIN)
VAZAO 121/s — ALTURA DE BOMBEAMENTO 10m

09 RALO PARA DESPEJO DO DRENO

10 PURGADOR DE AR

DETALHE TIPICO INTERLIGAGCAO HIDRAULICA DO FANCOLETE COM

VALVULA DE 2 VIAS DE PRESSAO INDEPENDENTE E BOMBA DE DRENO

S/ESCALA

LIGACAO TIPICA (SALA DE CIRURGIA)

S/ESCALA

PRESSAQ ATE 20mmca [> 20 ATE 50mmca| > 50mmca MANOMETRO MANOMETRO
R DIFERENCIAL DIFERENCIAL
DISTANCIA ENTRE SUPORTES DE 4,0m PARA LADO 400
MAIOR DO DUTO ATE (mm) 600 400
L)
DISTANCIA ENTRE SUPORTES DE 3,0m PARA LADO 500 ~ 1000 M)
N CONSIDERAGOES P/ A MEMORIA DE CALCULO DO FABRICANTE MAIOR DO DUTO ATE (mm) e
7 — TEMP. AMBIENTE = uqu.O — com base nos dados do INMET X FILTRO ABSOLUTO ISO35H »)
— UMIDADE RELATIVA = 87% — com base nos dados do INMET DISTANCIA ENTRE SUPORTES DE 4,0m PARA LADO 1000 600 2000 ﬂ
— TEMP. DO FLUIDO = 7,0 C MAIOR DO DUTO ATE (mm) INSUFLAGAO [ __— Y
. — COEFIC. SUPERF. EXTERIOR — 8,0W/m2.K - ) <
DISTANCIA ENTRE SUPORTES DE 1,0m PARA LADO B 2000 PORCA SEXTAVADA #3/16” PWI DESUMIDIFICADOR
MAIOR DO DUTO ACIMA (mm) B PORCA SEXTAVADA #5/16" PWII —
¢ TUB. ESPESSURA
S NTERNO MINIMA DAMPER COM FILTRO G2 = i
(mm) (mm) PECA DE CANTO BICROMATIZADO e & &
20 Tubo AF/Armaflex T—28 (33,5 x 28 mm) 33,5 FRRRRe 4
25 Tubo AF/Armaflex T—35 (35 x 35 mm) 35,0 S AR EXTERNO ~— UMIDIFICADOR
32 Tubo AF/Armaflex T—42 (36,5 x 42 mm) 36,5 ( \_M
40 Tubo AF/Armaflex T—48 (37,5 x 48 mm) 37,5 | . _ 1
=5 Tubo AF/Armafiex T—60 (38 x 60 mm) 5.0 TABELA DE APLICACAO PARA GRAMPO FITA DE VEDACAO . e
L EGENDA 65 Tubo AF/Armaflex T—76 (40,5 x 76 mm) 40,5 TIPO DE APLICACAOQ PWI | PWI-LEVE| PWI LAMPADA UV VENTILADOR EC
80 | Tubo AF/Armaflex T-89 (41,5 x 89 mm) 41,5 =< ATE > GRAMPO DE FIXAGAQ PERFIL PERFIL EXAUSTAO
01  VALVULA GAVETA/ESFERA 100 | Tubo AF/Armaflex T—-114 (43 x 114 mm) 43,0 PRESSAO 25mmca| 50mmca50mmca FILTRO G4 | SERPENTINA DE
125 Tubo AF/Armaflex T—140 (44,5 x 140 mm) 44,5 LADO MAIOR DO DUTO ATE (mm) 1000 3000 | 3000 VENTILADOR_DE RESTRIAMENTO
02  VALVULA ESFERA EXAUSTAO
150 | Tubo AF/Armaflex T—168 (45 x 168 mm) 45,0 GRAMPO DISTANCIADO A CADA (mm)| 500 1000 | 1500 .
03 VALVULA DE BALANCEAMENTO E CONTROLE 500 |17 Camada: Manta AF/Armaflex AF 19 100 E (19 mm) 44.0
(2VIAS) INDEPENDENTE DE PRESSAO 2° Camada: Manta AF/Armaflex AF 25 100 E (25 mm) ’ REBITE POP i
04  FILTRO Y 950 1* Camada: Manta AF/Armaflex AF 19 100 E (19 mm) 440
2° Camada: Manta AF/Armaflex AF 25 100 E (25 mm) ’ PORTA FILTRO PLISSADO F8
05 POCO P/TERMOMETRO C/HASTE DE 1/4”
NOTAS : b o
06 SIFAO TIPO U MATERIAL DE ISOLAMENTO PARAF. CAB. SEXT. 03/16 x1/2 PW
1 — TODOS 0S MATERIAIS DE SUSTENTAGAO EM ACO PARAF. CAB. SEXT. 85/16"x3/4" PWIl
07 MANOMETRO — ESPUMA ELASTOMERICA DE CELULAS FECHADAS CARBONO GALVANIZADO.
FAB. K—FLEX. ARMACELL 2 — AS BITOLAS DOS MATERIAIS FORAM DIMENSIONADAS
08 SENSOR DE TEMPERATURA PROPORCIONAL . v . CONFORME AS NORMAS SMACNA. 5UTO TAMPA SUPERIOR
o LNO 50 SEA IGUAL A PRESSKG ESTATICA TOTAL DO ~ AS ESPESSURA INDICADA NA TABELA DEVERAO SER CONFIRMADO PELO FABRICANTE
RESPECTIVO CONDICONADOR DE AR . EX.: P=30mmca h=30mm. DEFINIDO APRESENTANDO MEMORIA DE CALCULO.
0S TRECHOS APARENTES EXPOSTOS AO SOL, DEVERAO SER REVESTIDOS COM SISTEMA AluCLAD
DETALHE TIPICO INTERLIGACAO HIDRAULICA DO FANCOIL ISOLAMENTO P/ TUBULACAO DE AGUA GELADA FLANGES DOS DUTOS DESENHO ESQUEMATICO — SALAS DE CIRURGIA
VALVULA DE 2 VIAS DE PRESSAO INDEPENDENTE (AREAS DE SHAFT'S E FORRO VENTILADOS) S/ESCALA S/ESCALA
S/ESCALA S/ESCALA
NOTAS:
— 0S DUTOS DEVERAO SER FLANGEADOS;
— ESPESSURAS DE CHAPAS DEVERAO T
SEGUIR A NORMA NBR 6401; -/ DUTO
— 0S DETALHES CONSTRUTIVOS DOS I N
DUTOS E ACESSORIOS DEVERAO SEGUIR A #
SMACNA. NN /
\ o DAMPER C/FILTRO
o VER DETALHES DAS FLANGES Q ) = P/AR EXTERIOR
16 ~—~—__COLARINHO Z
=
N NN %) , :
REGISTRO DE LAMINAS OPOSTAS o
| A J —— e = = © A o
) ’ e
\ FORRO Q DIFUSOR
b & PARAFUSO AUTO
G
N B - ] ATARRACHANTE 84x25 ==
B CxD | e, @‘
I 1
¥ VENTILADOR DE
EXAUSTAO
Y
JUNTA PITTSBURGH DIMENSOES. LEGENDA
AxB = DIMENSAO NOMINAL DA GRELHA
CxD = DIMENSAO NOMINAL DA GRELHA (+) MAIS 28 o1 VALVULA ESFERA SALA DE CIRURGIA
02 NIPLE DUPLO
DIMENSAO DO ESPESSURAS DAS CHAPAS 02 ALTRO Y
LADO MAIOR CHAPA ACO _ [CHAPA ALUMINIO 0BS.
(cm) BITOLA_ |mm___|CHAPA |mm DIMENSOES EM MILIMETROS, EXCETO ESPECIFICADAS. 05 CURVA
ATE 30 26 105 24 0.64 FABRICANTE = TROX OU (SIMILAR) 04 UNIO
31 ATE 75 24 064 |22 0.79
76 ATE 140 22 0.79 20 0.95 05 VALVULA COMBINADA DE CONTROLE E BALANCEAMENTO DE PRESSAO INDEPENDENTE A ﬁ
141 ATE 210 20 (095 [18 1.27 ANOMETRO | GRELHA DE  RETORNO I
ACIMA DE 210 8 [1.27 |16 159 06 mH Hm

01 11/04/2022 REVISAO GERAL C.M.

00 | 11/03/2022 EMISSAO INICIAL C.M.

REVISAQ DATA DESCRIGAO VISTO

CLIENTE

HOSPITAL SANTA CASA SOROCABA

OBRA

HOSPITAL SANTA CASA SOROCABA
CENTRO CIRURGICO

TITULO

PLANTA DE DETALHES TIPICOS DE MONTAGEM

NOMERO DO PROJETO

1002-22

AREA  CLIMATIZACAO

FOLHA N°*

CLI-003

NOMERO DO ARQUIVO
WM-PE-CLI-HSC-CCI-DET-003-R01.dwg

DATA
11/03/2022

PROJETO EXECUTIVO LEONARDO B.

ESCALA VERIFICADO POR:

S/ESC LEONARDO B.

FORMATO

FASE _ DESENHISTA:
_ APROVADO POR:

A1 CLAUDIO MARCELLO

WM
ENGENHEIROS
ASSOCIADOS

:_Z_U<>_m>_u EM ENGENHARIA”




